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Montage Wechselmagazin:

1. Aufsetzen des Wechselmagazins auf die Stifte des Gelenks. Gelenk dabei so drehen,
dass sich das untere Ende des Wechselmagazins vor dem Prisma befindet

2. Die beiden Schrauben M4x16 des Wechselmagazins einsetzen und anziehen

Einstellung Wechselmagazin:

1. Wechselmagazin montieren

2. Schrauben Magazinhshe leicht [6sen und Magazin nach oben ziehen

3. Einen Sicherungsring in das Magazin einsetzen. Dabei darauf achten, dass dieser AUF
dem Prisma und VOR dem Absteifer sitzt

4. Ein Fiihlerblatt 0,2mm zwischen Sicherungsring und Magazin schieben

5. Magazin nach unten driicken und Schrauben Magazinhdhe anziehen

6. Der Sicherungsring wir jetzt vom Stift des Magazins nach hinten gegen den Abstreifer
gedriickt. Stellschraube hinten so weit eindrehen bis der Sicherungsring gerade frei liegt.
Stellschraube mit Kontermutter sichern

7. Stellschraube vorn so weit eindrehen bis sich das Magazin so weit nach vorne ziehen
|dsst dass der Ring nach schrdg unten zwischen Stift und Prisma hindurch herausgezogen
werden kann. Stellschraube mit Kontermutter sichern

8. Stellschraube vorn nach Befiil len des Magazins so justieren, dass einerseits der untere
Ring leicht entnommen werden kann und andererseits kein weiterer Ring nachrutscht

Befiil len und Bedienung:

1. Einen Stapel (max. 200) Sicherungsringe mit Blisterverpackung oben auf das

Magazin aufsetzen. Blister zuvor vorne unten leicht einreiBen

2. Stapel nach unten driicken. Der Trennsteg des Magazins sollte die Blisterverpackung
vom RiB ausgehend teilen

3. Befiil Ites Magazin hinten unten leicht antippen, so dass der untere Ring in
Entnahmestellung auf dem Prisma zu liegen kommt

4. Mit Sicherungsringzange den unteren Ring nach vorne entnehmen, gleichzeitig kommt

| Magazinhshe

Prisma

der ndchste Ring in Entnahmestellung zu liegen
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Abstreifer //////i::

Allgemeintoleranzen: DIN ISO 2768-m |Kanten DIN 6784: -0.2 40.2 1. ,
Nichttol. Bohrungsabstdnde £0.1mm :3 3 |MaBstab: 1:2 |Werkstoff:

Nichttol. Passungsabstdnde 0.01mm Masse: kg

8. L
Rauheit: ﬁ/ Passungen: ﬁ/

Datum Name
Model1]12.11.2018 |Ohnemus
Zeich.[12.11.2018 |Ohnemus

Mechanischer Ringspend.
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